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ANCLAJE ATORNILLABLE PARA HORMIGON

SISTEMA RAPIDO A SECO

Uso simple y rapido. El especial roscado requiere un pre-agujero de pe-
quefias dimensiones y garantiza la fijacion en hormigodn sin crear fuerzas
de expansion en el hormigon. Distancias minimas reducidas.

SKR - SKS EVO

Disponible en algunas medidas en la version con tratamiento superficial
especial para mejorar la resistencia a la corrosion de la cabeza expuesta
al exterior.

CABEZA AUMENTADA

Robusto y facil de instalar, gracias a la geometria sobredimensionada de
la cabeza hexagonal del SKR.

CARACTERISTICAS

PECULIARIDAD tornillo para hormigon
CABEZA hexagonal y avellanada
DIAMETRO de75mma 12,0 mm
LONGITUD de 60 mm a 400 mm

MATERIAL

Acero al carbono con zincado galvanizado.
Versiones de acero al carbono con revesti-
miento C4 EVO.

CAMPOS DE APLICACION

Fijacion de elementos en madera o acero sobre
soportes de hormigon. Clases de servicio 1y 2.
Versiones con revestimiento C4 EVO permiten
la aplicacion en clase de servicio 3
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I GEOMETRIA SKR - SKS

Tinst SKR SKS
2 dq diametro externo del anclaje
Q }SW }dk L longitud anclaje
tﬁ{ ] %\ tfix espesor maximo fijable
Z hq profundidad minima del agujero
L o : g o hnom profundidad de insercion
S 5;d1 ) hnom | dpg d?z:ametro agngro en el soporte de hormigodn )
=z 1 df diametro maximo del agujero en el elemento a fijar
SW medida llave SKR
:T %:dg_ ) dk didmetro gabeza SKS
R Tinst par de apriete
I CODIGOSY DIMENSIONES SKR - SKS
SKR cabeza hexagonal
CODIGO dl L tﬁx h1,min hnom dO df timber dfsteel SW Tinst unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (Nm]
SKR7560 60 10 60 50 6 8 8-10 13 15 50
SKR7580 75 80 30 60 50 6 8 8-10 13 15 50
SKR75100 100 20 90 80 6 8 8-10 13 15 50
SKR1080 80 30 65 50 8 10 10-12 16 25 50
SKR10100 100 20 95 80 8 10 10-12 16 25 25
SKR10120 10 120 40 95 80 8 10 10-12 16 25 25
SKR10140 140 60 95 80 8 10 10-12 16 25 25
SKR10160 160 80 95 80 8 10 10-12 16 25 25
SKR12100 100 20 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12120 120 40 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12140 140 60 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12160 160 80 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12200 12 200 120 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12240 240 160 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12280 280 200 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12320 320 240 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12400 400 320 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKS cabeza avellanada
CODIGO d1 L tﬁx h1,min hnom dO df timber dk X Tinst unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
SKS7560 60 10 60 50 6 8 13 TX40 - 50
SKS7580 80 30 60 50 6 8 13 TX40 - 50
SKS75100 75 100 20 90 80 6 8 13 TX40 - 50
SKS75120 ! 120 40 90 80 6 8 13 TX40 - 50
SKS75140 140 60 90 80 6 8 13 TX40 - 50
SKS75160 160 80 90 80 6 8 13 TX40 - 50
. , “H RL
I CODIGOSY DIMENSIONES SKR - SKS | VERSION EVO a2, SE
C4 COATING
SKR EVO caheza hexagonal
CODIGO dl L tﬁx h1,min hnom dO dftimber df steel SW Tinst unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (Nm]
SKREVO7560 7,5 60 10 60 50 6 8 8-10 13 15 50
SKREVO1080 10 80 30 65 50 8 10 10-12 16 25 50
SKREVO12100 12 100 20 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKS EVO cabeza avellanada
CODIGO dl L tf'ix h1,min hnom dO dftimber dk X Tinst unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (Nm]
SKSEVO7580 80 30 60 50 6 8 13 TX40 - 50
SKSEVO75100 7,5 100 20 90 80 6 8 13 TX40 - 50
SKSEVO75120 120 40 90 80 6 8 13 TX40 - 50
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I CARACTERISTICAS TECNICAS

¢ Apropriado para hormigdn no ranurado
e Cabeza hexagonal aumentada

¢ Rosca especial para montaje en seco

¢ Doble version: zincado galvanizado

y revestimiento C4 EVO

I MONTAJE

Efectuar un agujero median-

te rotopercusion

Realizar la limpieza del

agujero

e Acero al carbono electrogalvanizado
e Fijacion cruzada

e Instalacion sin expansion

pal

SKS

Colocar el objeto a fijar e introducir el tornillo con el atornillador

de impulsos

,OTinst

SKR SKS SKR SKS
Asegurarse de que la cabeza del anclaje esté bien en contacto Verificar el par de apriete Tinst
con el objeto a fijar
I INSTALACION
SKR SKS
Distancia interejes y distancias para cargas de traccion 27,5 210 212 27,5
Intereje minimo Smin,N [mm] 50 60 65 50
Distancia minima desde el borde CminN  [Mm] 50 60 65 50
Espesor minimo del soporte de hormigon hpmin [mm] 100 110 130 100
Distancia interejes critica ScrN [mm] 100 150 180 100
Distancia critica desde el borde CerN [mm] 50 70 80 50
Distancias interejes y distancias para cargas de corte 7.5 210 212 27,5
Intereje minimo SminV [Imm] 50 60 70 50
Distancia minima desde el borde Cminv  [mm] 50 60 70 50
Espesor minimo del soporte de hormigén hmin [Imm] 100 110 130 100
Distancia interejes critica Scrv [mm] 140 200 240 140
Distancia critica desde el borde Cerv [mm] 70 110 130 70

Para distancias interejes y distancias menores de las criticas, habra reducciones en los valores de resistencia a causa de los parametros de

instalacion.
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I VALORESESTATICOS

Vélidos para un solo anclaje en ausencia de interejes y distancias desde el borde, para hormigon de clase C20/25 de espesor
alto y con armadura dispersa.

VALORES RECOMENDADOS

HORMIGON NO RANURADO

traccién corte(?) penetracién cabeza
Nl,rec Vrec N2,rec
[kN] [kN] [kN]
75 2,13 2,50 1,19 @
SKR 10 6,64 6,65 1,86 @
12 8,40 8,18 2,830
SKS 75 2,13 2,50 0,72
NOTAS: PRINCIPIOS GENERALES:
(1) En la evaluacion de la resistencia global del anclaje, la resistencia al corte ¢ Los valores admisibles recomendados de traccion y de corte estan de
en el elemento a fijar (por ejemplo, madera, acero, etc..) debe evaluarse por acuerdo con el Certificado Nr. 2006/5205/1 emitido por el Politecnico di
separado segun el material utilizado. Milano y desarrollados considerando un factor de seguridad de 4 en la car-

(2) Los valores se refieren al uso de SKR instalados con la arandela DIN 9021 9a ultima de rotura.

(ISO 9073).
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