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TORNILLO GALVANIZADO PARA
MADERA CABEZA AVELLANADA

¢ Tornillo universal homologado para usarse en

7 diferentes estructuras, desde pequefias construc-
ciones hasta edificios de madera

¢ Certificado para usarse en CLT y maderas de alta
densidad, como LVL

« Excelente resistencia a rotura y esfuerzo plastico
del acero. Resistencia a la torsion muy elevada
para un atornillado mas seguro

TORNILLOS PARA
MADERA

MATERIAL: acero al carbono con zincado galvanizado
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ELECTRO % ,
PLATED INCLUDED N
d, dy CcODIGO L b A unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3.5 SNK3540 40 18 22 500
’ 7,00
TX15 SNK3550 50 24 26 400
SNK440 40 24 16 500
SNK445 45 30 15 400
4
b Tx20 800 | SNK450 50 30 20 400
SNK460 60 35 25 200
SNK470 70 40 30 200
SNK4540 40 24 16 400
SNK4545 45 30 15 400
45 SNK4550 50 30 20 200
. 9,00
TX 20 SNK4560 60 35 25 200
SNK4570 70 40 30 200
SNK4580 80 40 40 200
SNK550 50 24 26 200
- SNK560 60 30 30 200
SNK570 70 35 35 100
szzs 10,00  SNK580 80 40 40 100
A espesor maximo fijable SNK590 90 45 45 100
SNK5100 100 50 50 100
- SNK5120 120 60 60 100
SNK660 60 30 30 100
A SNK670 70 40 30 100
SNK680 80 40 40 100
= 6 SNK690 90 50 40 100
12,00
£ TX 30 SNK6100 100 50 50 100
=3 SNK6120 120 60 60 100
= SNK6140 140 75 65 100
——
———— SNK6160 160 75 85 100
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d, dy CcODIGO L b A unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SNK6180 180 75 105 100
SNK6200 200 75 125 100
SNK6220 220 75 145 100
'rxszo 12,00 | SNK6240 240 75 165 100
SNK6260 260 75 185 100
SNK6280 280 75 205 100
SNK6300 300 75 225 100
SNK880 80 52 28 100
SNK8100 100 52 48 100
SNK8120 120 60 60 100
SNK8140 140 60 80 100
SNK8160 160 80 80 100
SNK8180 180 80 100 100
SNK8200 200 80 120 100
SNK8220 220 80 140 100
TX840 14,50 =~ SNK8240 240 80 160 100
SNK8260 260 80 180 100
SNK8280 280 80 200 100
SNK8300 300 100 200 100
SNK8320 320 100 220 100
SNK8340 340 100 240 100
SNK8360 360 100 260 100
SNK8380 380 100 280 100
SNK8400 400 100 300 100
SNK10100 100 52 48 50
SNK10120 120 60 60 50
SNK10140 140 60 80 50
SNK10160 160 80 80 50
SNK10180 180 80 100 50
SNK10200 200 80 120 50
SNK10220 220 80 140 50
10 SNK10240 240 80 160 50
18,25
TX40 SNK10260 260 80 180 50
SNK10280 280 80 200 50
SNK10300 300 100 200 50
SNK10320 320 100 220 50
SNK10340 340 100 240 50
SNK10360 360 100 260 50
SNK10380 380 100 280 50
SNK10400 400 100 300 50
SHT
ARANDELA TORNEADA CON ZINCADO GALVANIZADO BLANCO
dy snk CcODIGO D, h unid.
[mm] [mm] [mm]
6 SHT6 20 45 100
8 SHTS 25 55 50
10 SHT10 30 6.5 50
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PLACAS
Y ANGULARES

GEOMETRIA Y CARACTERISTICAS MECANICAS
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zg diametro nominal dy [mm] 35 4 4,5 5 6 8 10
(-4
e didmetro cabeza dy [mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50 18,25

didmetro nucleo d, [mm] 2,25 2,55 2,80 340 3,95 540 6,40
é didmetro cuello dg [mm] 2,45 2,75 3,15 3,65 4,30 5.80 7,00
o
8 'j_( espesor cabeza ty [mm] 2,20 2,80 2,80 3,10 4,50 4,50 5,80
= z diametro pre-agujero®) dy [mm] 2,0 2,5 2,5 30 4,0 5.0 6,0
o
) -~
o momento plastico M, INm] 2.1 30 4,1 54 9,5 20,1 35,8

caracteristico Y
> parameﬁro(garactenstnco de resistencia a f (N/mm2] 117 117 117 117 117 17 117
9 extraccion@ x|
=W . e . s
% 8 parametro caracteristico de penetracion de £ IN/mm?2] 105 105 105 10,5 105 105 10,5
53 la cabeza®@ head k
g E resistencia caracteristica de traccion frensk [kN] 38 50 6,4 79 11,3 20,1 314
% (WPpre-agujero valido para madera de conifera (softwood).

[@Valido para madera de conifera (softwood) - densidad maxima 440 kg/m3. Densidad asociada p, = 350 kg/m?3.
Para aplicaciones con materiales diferentes o con densidad alta, consultar ETA-11/0030.
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a8 digmetro interno D, [mm] 75 85 10,8
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% - didmetro externo D, [mm] 20,0 25,0 30,0
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i altura h [mm] 45 55 6,5
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VALORES ESTATICOS

CORTE

TRACCION

penetracion cabeza

geometria madera-madera extraccion de la roscal? penetracion cabeza@ con arandela®
= “ = T<§7 T AN —
A &——
4 = J : 2
b g N - = =
Do, —— -
di L b A RV,k Rax,k Rhead,k Rhead,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
35 40 18 22 0,73 0,80 0,56 -
50 24 26 0,79 1,06 0,56 -
40 24 16 0,83 121 0,73 -
45 30 15 0,81 1,52 0,73 -
4 50 30 20 0,91 1,52 0,73 -
60 35 25 0,99 177 073 -
70 40 30 0,99 2,02 0,73 -
40 24 16 0,98 1,36 0,92 -
45 30 15 0,96 1,70 0,92 -
45 50 30 20 1,06 1,70 0,92 -
60 35 25 1,18 1,99 0,92 -
70 40 30 1,22 2,27 0,92 -
80 40 40 1,22 2,27 0,92 -
50 24 26 1,29 1,52 113 -
60 30 30 146 1,89 113 -
70 35 35 1,46 2,21 113 -
5 80 40 40 146 2,53 113 -
90 45 45 146 2,84 113 -
100 50 50 146 3,16 113 -
120 60 60 146 3,79 1,13 -
60 30 30 1,78 2,27 1,63 4,53
70 40 30 1.88 3,03 1,63 4,53
80 40 40 2,08 3,03 1,63 4,53
90 50 40 2,08 3,79 1,63 4,53
100 50 50 2,08 3,79 1,63 4,53
120 60 60 2,08 4,55 1,63 4,53
140 75 65 2,08 5,68 1,63 4,53
6 160 75 85 2,08 5,68 1,63 4,53
180 75 105 2,08 5,68 1,63 4,53
200 75 125 2,08 5,68 1,63 4,53
220 75 145 2,08 5,68 1,63 4,53
240 75 165 2,08 5,68 1,63 4,53
260 75 185 2,08 5,68 1,63 4,53
280 75 205 2,08 5,68 1,63 4,53
300 75 225 2,08 5,68 1,63 4,53
NOTAS

() La resistencia axial a la extraccion de la rosca se ha evaluado considerando un angulo de 90° entre las fibras y el conector y con una longitud de penetracion igual

ab.

(@) La resistencia axial de penetracion de la cabeza, con y sin arandela, ha sido evaluada sobre el elemento de madera.
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TORNILLOS PARA
MADERA

VALORES ESTATICOS

CORTE TRACCION
geometria madera-madera extraccion de la rosca® penetracion cabeza@ pez::‘r::;ir;:lz?gza
= “ = Tf@? T N p—
A &——
L 5 = = 3
b g i % - = =
Do, ——— i - —
dl L b A RV,k Rax,k Rhead,k Rhead,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 52 28 2,59 5,25 2,38 7,08
100 52 48 3,28 5,25 2,38 7,08
120 60 60 3,28 6,06 2,38 7,08
140 60 80 3,28 6,06 2,38 7,08
160 80 80 3,28 8,08 2,38 7,08
180 80 100 3,28 8,08 2,38 7,08
200 80 120 3,28 8,08 2,38 7,08
220 80 140 3,28 8,08 2,38 7,08
8 240 80 160 3,28 8,08 2,38 7,08
260 80 180 3,28 8,08 2,38 7,08
280 80 200 3,28 8,08 2,38 7,08
300 100 200 3,28 10,10 2,38 7,08
320 100 220 3,28 10,10 2,38 7,08
340 100 240 3,28 10,10 2,38 7,08
360 100 260 3,28 10,10 2,38 7,08
380 100 280 3,28 10,10 2,38 7,08
400 100 300 3,28 10,10 2,38 7,08
100 52 48 4,22 6,57 3,77 10,20
120 60 60 4,81 7,58 3,77 10,20
140 60 80 4,81 7,58 3,77 10,20
160 80 80 4,81 10,10 3,77 10,20
180 80 100 4,81 10,10 3,77 10,20
200 80 120 4,81 10,10 3,77 10,20
220 80 140 4,81 10,10 3,77 10,20
240 80 160 4,81 10,10 3,77 10,20
10 260 80 180 4,81 10,10 3.77 10,20
280 80 200 4,81 10,10 3,77 10,20
300 100 200 4,81 12,63 3,77 10,20
320 100 220 4,81 12,63 3,77 10,20
340 100 240 4,81 12,63 377 10,20
360 100 260 4,81 12,63 3.77 10,20
380 100 280 4,81 12,63 377 10,20
400 100 300 4,81 12,63 377 10,20
NOTAS

() Laresistencia axial a la extraccion de la rosca se ha evaluado considerando un angulo de 90° entre las fibras y el conector y con una longitud de penetracion igual
ab.
(@) L a resistencia axial de penetracién de la cabeza, con y sin arandela, ha sido evaluada sobre el elemento de madera.

PRINCIPIOS GENERALES

« Los valores caracteristicos respetan la normativa EN 1995:2014 conforme con ETA-11/0030.
« Los valores de proyecto se obtienen a partir de los valores caracteristicos de la siguiente manera:
_ Rkbkmod
d Vo
Los coeficientes yy Y k;,oq S€ deben tomar de acuerdo con la normativa vigente utilizada para el calculo.
Para los valores de resistencia mecanica y para la geometria de los tornillos se han tomado como referencia las indicaciones de ETA-11/0030.
En la fase de calculo se ha considerado una masa volumica de los elementos de madera equivalente a p, = 385 kg/m3.
Los valores han sido calculados considerando la parte roscada completamente introducida en el elemento de madera.
El dimensionamiento y el control de los elementos de madera deben efectuarse por separado.
Las resistencias caracteristicas al corte se evaluan para tornillos insertados sin pre-agujero.
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