| KOP CE

TIRAFON DINS71

MARCACAO CE
Parafuso dotado de marcagcdo CE conforme EN 14592.

CABECA SEXTAVADA
Apropriado para utilizacdo sobre chapas nas aplicacdes aco-madeira
gragas a cabeca sextavada.

VERSAO PARA AMBIENTE EXTERIOR

Disponivel também em aco inoxidavel A2/AISIZ04 para aplicacdo em
ambiente exterior (classe de servico 3).

?
CARACTERISTICAS
FOCUS tirafon com marcagao CE
CABECA sextavada
DIAMETRO de 8,0a 16,0 mm
COMPRIMENTO de 50 a 400 mm

MATERIAL

Versao em aco carbonico com zincagem gal-
vanica branca e em aco inoxidavel A2.

CAMPOS DE APLICACAD

o e painéis a base de madeira

B » painéis aglomerados e MDF
e e madeira macica

e madeira lamelar

o CLT, LVL

Classes de servico 1 e 2.
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I GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS

A
—
B, Jo
~ LT
SW B b
L |
Diametro nominal d, [mm] 8 10 12 16
Medida da chave SW [mm] 13 17 19 24
Espessura da cabeca k [mm] 5,50 7,00 8,00 10,00
Diametro do nucleo d, [mm] 5,60 7,00 9,00 12,00
Diametro da haste dg [mm] 8,00 10,00 12,00 16,00
Diametro do pré-furo - parte lisa dyy [mm] 8.0 10,0 12,0 16,0
Diametro do pré-furo - parte roscada dy, [mm] 5,5 7,0 8,5 11,0
Comprimento da rosca b [mm] >06L
Momento de cedencia My INm] 16,9 322 65,7 138,0
caracteristico Y
Pardmetro caracteristico fook (N/mm?] 129 106 10,2 10.0

de resisténcia a extracao
Densidade associada Pa [kg/m3] 400 400 440 360
Parametro caracteristico

de penetracio da cabeca freadk  IN/mm?2] 22,8 19,8 16,4 16,5
Densidade associada Pa [kg/m3] 440 420 430 430
ResistNéncia caracteristica frone i (kN] 15,7 236 373 75,3
a tragdo 5
I CODIGOS E DIMENSOES
d, CODIGO L pGs d, CODIGO L pGs
[mm] [mm] [mm] [mm]
KOP850(*) 50 100 KOP12150 150 25
KOP860 60 100 KOP12160 160 25
KOP870 70 100 KOP12180 180 25
KOP880 80 100 KOP12200 200 25
8 KOP8100 100 50 KOP12220 220 25
SW13 KOP8120 120 50 KOP12240 240 25
KOP8140 140 50 12 KOP12260 260 25
KOP8160 160 50 SW19 KOP12280 280 25
KOP8180 180 50 KOP12300 300 25
KOP8200 200 50 KOP12320 320 25
KOP1050(*) 50 50 KOP12340 340 25
KOP1060(*) 60 50 KOP12360 360 25
KOP1080 80 50 KOP12380 380 25
KOP10100 100 50 KOP12400 400 25
KOP10120 120 50 KOP1680(*) 80 25
KOP10140 140 50 KOP16100(*) 100 25
KOP10150 150 50 KOP16120 120 25
SV]\-1017 KOP10160 160 50 KOP16140 140 25
KOP10180 180 50 KOP16150 150 25
KOP10200 200 50 KOP16160 160 25
KOP10220 220 50 KOP16180 180 25
KOP10240 240 50 KOP16200 200 25
KOP10260 260 50 16 KOP16220 220 25
KOP10280 280 50 SW 24 KOP16240 240 25
KOP10300 300 50 KOP16260 260 25
KOP1250(*) 50 50 KOP16280 280 25
KOP1260(*) 60 50 KOP16300 300 25
KOP1270(*) 70 50 KOP16320 320 25
12 KOP1280 80 50 KOP16340 340 25
SW19 KOP1290 90 25 KOP16360 360 25
KOP12100 100 25 KOP16380 380 25
KOP12120 120 25 KOP16400 400 25
KOP12140 140 25 (*) N&o de posse de marcacdo CE.
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I CODIGOS E DIMENSOES VERSAD A2 | AISI304

d, CODIGO L pcs d, CODIGO L pcs
[mm] [mm] [mm] [mm]
Al571850 50 100 Al157112100 100 25
Al1571860 60 100 Al157112120 120 25
SV\1813 Al1571880 80 100 SV]\-I219 Al157112140 140 25
Al15718100 100 50 Al157112160 160 25
Al5718120 120 50 Al157112180 180 25
Al5711050 50 50 Os parafusos de aco inoxidavel ndo sédo dotados de marcacao CE.
Al5711060 60 50
Al15711080 80 50
Al157110100 100 50
S\;I\-I017 Al57110120 120 50
Al157110140 140 50
Al157110160 160 50
Al57110180 180 50
Al57110200 200 50

I DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAQ AD CORTE

1ms| amil

\__

— = =

_—

Angulo entre forca e fibras a = 0° Angulo entre forca e fibras a = 90°
PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO
d, [mm] 8 10 12 16 8 10 12 16
a [mm] 5-d 40 50 60 80 4.d 32 40 48 64
az [mm] 4-d 32 40 48 64 4.d 32 40 48 64
7d 7-d

azt [mm] (min. 80 mm) 80 80 84 112 (min. 80 mm) 80 80 84 112
azc [mm] 4-d 32 40 48 64 7d 56 70 84 112
At [mm] 3.d 24 30 36 48 4.d 32 40 48 64
A,.c [mm] 3.d 24 30 36 48 3.d 24 30 36 48

d = diametro nominal prego

extremidade sob tensdo extremidade sem tensdo borda sob tensdo borda sem tensao
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

NOTAS:

« Asdistancias minimas sdo conforme a norma EN 1995:2014. - furo-guia para a porgéo roscada de diametro igual aproximadamente a

* Para parafusos KOP com um diametro d > 6 mm é pedido a pré-furacao de 70% do diametro da haste.

acordo com EN 1995:2014:

- furo-guia para a parte de haste lisa de dimensdes iguais ao diametro da
propria haste e profundidade igual ao comprimento da haste.
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I VALORES ESTATICOS VALORES CARACTERISTICOS

EN 1985:2014

CORTE TRACAD
. madeira-madeira = madeira-madeira aco-madeira aco-madeira extracao penetracao
geometria a=0° a=90°@ chapa fina () chapa espessa (4) darosca ¥ da cabeca (®)
18 ] ;;_ FTE oo eB— S TE_]T %{_%
==
d; L b7 A Ry k Ry k Ry Ry k Rax k Rhead k
Imm]  [mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 2,96 2,23 2,64 3,75 2,78 3,54
60 36 24 3,28 2,68 3,22 4,38 3,34 3,54
70 42 28 3,55 2,87 3,51 4,56 3,90 3,54
80 48 32 3,78 3,01 g 3,65 g 4,70 4,45 3,54
100 60 40 3,96 3,32 < 3,93 @© 4,98 5,56 3,54
8 120 72 48 3,96 3,42 “E 4,20 ”E 5,25 6,68 3,54
140 84 56 3,96 3,42 s 4,48 & 5,93 7,79 3,54
160 96 64 3,96 3,42 4,76 5,81 8,90 3,54
180 108 72 3,96 3,42 5,04 6,09 10,02 3,54
200 120 80 3,96 3,42 5,07 6,37 11,13 3,54
50 30 20 3,48 2,56 3,10 4,65 2,86 5,45
60 36 24 4,18 3,07 3,79 5,30 3,43 5,45
80 48 32 5,01 4,01 4,97 6,56 4,57 5,45
100 60 40 5,78 4,56 5,26 6,84 5,72 5,45
120 72 48 6,05 4,92 5,54 7,13 6,86 5,45
140 84 56 6,05 5,19 € 5,83 = 7,42 8,00 5,45
150 90 60 6,05 5,19 E 5,97 é 7,56 8,57 5,45
10 160 96 64 6,05 5,19 'llu 6,12 I 7,70 9,14 5,45
180 108 72 6,05 5,19 ';:‘ 6.40 % 7,99 10,29 5,45
200 120 80 6,05 5,19 < 6.69 2 8,27 11,43 5,45
220 132 88 6,05 5,19 6,97 8,56 12,57 5,45
240 144 96 6,05 5,19 7,26 8,85 13,72 5,45
260 156 104 6,05 5,19 7,54 9,13 14,86 5,45
280 168 112 6,05 5,19 7,66 9,42 16,00 5,45
300 180 120 6,05 5,19 7,66 9,70 17,15 5,45
NOTAS:
(1) As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se um (6) A resisténcia axial de penetracdo da cabeca foi avaliada sobre elemento de
angulo a entre a forca e as fibras equivalente a 0°. madeira. Em caso de ligacbes aco-madeira, € geralmente vinculante a re-

(2) As resisténcias caracteristicas ao corte séo avaliadas considerando-se um sisténcia a tracdo do aco em relacéo a retirada ou & penetracéo da cabeca.

angulo a entre a forga e as fibras equivalente a 90°. (7) Em fase de calculo, considerou-se um comprimento de roscab = 0,6 L, a

- . .
(3) As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se o excepcéo das medidas (*).

caso de chapa fina (Sp; aTg < 0.5 dy).

(4) As resisténcias caracteristicas de corte sdo avaliadas considerando o caso
de chapa espessa (Sp| aoTE > dq).

) A resisténcia axial a extracdo da rosca foi avaliada considerando-se
um angulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de
cravagao igual a b.
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I VALORES ESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS

EN 1885:2014

CORTE TRACAD
. madeira-madeira | madeira-madeira aco-madeira aco-madeira extragdo penetracao
geometria a=0°W a=90°@ chapa fina () chapa espessa (4) darosca® da cabeca (®)
on ] ;;_ FTE oo eB— S TE_]T %{_%
==
d; L b7 A Ry k Ry k Ry k Ry k Rax k Rhead k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 4,01 2,89 3,49 6,10 3,06 5,54
60 36 24 4,81 3,46 4,28 6,67 3,67 5,54
70 42 28 5,61 4,04 5,07 7,36 4,28 5,54
80 48 32 6,42 4,62 5,86 8,12 4,89 5,54
90 54 36 6,92 5,19 6,66 8,94 5,50 5,54
100 60 40 7,20 5,63 7,40 9,78 6,12 5,54
120 72 48 7,82 6,02 7,70 10,13 7,34 5,54
140 84 56 8,50 6,41 8,01 10,44 8,56 5,54
150 90 60 8,64 6,62 8,16 10,59 9,17 5,54
160 96 64 8,64 6,84 g 8,31 E 10,74 9,78 5,54
180 108 72 8,64 7,25 o 8,62 N 11,05 11,01 5,54
1 200 120 80 8,64 7,25 II% 8,92 ”E 11,36 12,23 5,54
220 132 88 8,64 7,25 s 9,23 U§' 11,66 13,45 5,54
240 144 96 8,64 7,25 9,54 11,97 14,68 5,54
260 156 104 8,64 7,25 9,84 12,27 15,90 5,54
280 168 112 8,64 7,25 10,15 12,58 17,12 5,54
300 180 120 8.64 7,25 10,45 12,88 18,35 5,54
320 192 128 8,64 7,25 10,76 13,19 19,57 5,54
340 195* 145 8,64 7,25 10,84 13,27 19,88 5,54
360 195* 165 8,64 7,25 10,84 13,27 19,88 5,54
380 195* 185 8,64 7,25 10,84 13,27 19,88 5,54
400 195* 205 8,64 7,25 10,84 13,27 19,88 5,54
NOTAS:

(1) As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se um
angulo a entre a forga e as fibras equivalente a 0°.

(2) As resisténcias caracteristicas ao corte séo avaliadas considerando-se um
angulo a entre a forga e as fibras equivalente a 90°.

(3) As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se o
caso de chapa fina (Sp_ aTg < 0.5 dy).

(4) As resisténcias caracteristicas de corte sao avaliadas considerando o caso
de chapa espessa (Sp| oTg > d1).
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() A resisténcia axial & extragao da rosca foi avaliada considerando-se um an-
gulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cra-
vagao igualab.

(6) A resisténcia axial de penetracdo da cabega foi avaliada sobre elemento de
madeira. Em caso de ligagbes aco-madeira, é geralmente vinculante a re-
sisténcia a tragdo do aco em relacdo a retirada ou a penetragdo da cabeca.

(7) Em fase de calculo, considerou-se um comprimento de roscab = 0,6 L, a
excepgdo das medidas (*).



I VALORESESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS
EN 1995:2014

CORTE TRACAD
. madeira-madeira | madeira-madeira aco-madeira aco-madeira extragdo penetracao
geometria a=0°W a=90°@ chapa fina () chapa espessa (4) darosca® da cabeca (®)
on ] ;;_ FTE oo eB— S TE_]T %{_%
==
d; L b7 A Ry k Ry k Ry k Ry k Rax k Rhead k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 48 32 8,49 6,03 6,99 11,17 7,51 8,89
100 60 40 10,48 7,42 8,93 13,02 9,39 8,89
120 72 48 11,43 8,46 10,87 15,10 11,26 8,89
140 84 56 12,18 9,28 12,70 16,59 13,14 8,89
150 90 60 12,58 9,50 12,93 16,83 14,08 8,89
160 96 64 12,99 9,72 13,16 17,06 15,02 8,89
180 108 72 13,86 10,20 13,63 17,53 16,89 8,89
200 120 80 14,09 10,72 g 14,10 % 18,00 18,77 8,89
220 132 88 14,09 11,26 @© 14,57 9 18,47 20,65 8,89
1 240 144 96 14,09 11,63 II% 15,04 ”E 18,94 22,53 8,89
260 156 104 14,09 11,63 s 15,51 U§' 19,41 24,40 8,89
280 168 112 14,09 11,63 15,98 19,88 26,28 8,89
300 180 120 14,09 11,63 16,45 20,35 28,16 8,89
320 192 128 14,09 11,63 16,92 20,82 30,04 8,89
340 204 136 14,09 11,63 17,39 21,29 31,91 8,89
360 205* 155 14,09 11,63 17,43 21,33 32,07 8,89
380 205* 175 14,09 11,63 17,43 21,33 32,07 8,89
400 205* 195 14,09 11,63 17,43 21,33 32,07 8,89
NOTAS: PRINCIPIOS GERAIS:

(1) As resisténcias caracteristicas ao corte séo avaliadas considerando-se um
angulo a entre a forga e as fibras equivalente a 0°.

(2) As resisténcias caracteristicas ao corte séo avaliadas considerando-se um
angulo a entre a forga e as fibras equivalente a 90°.

(3) As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se o
caso de chapa fina (Sp_ aTg < 0,5 dy).

(4) As resisténcias caracteristicas de corte sdo avaliadas considerando o caso
de chapa espessa (Sp oTg > d1).

(5) A resisténcia axial a extragao da rosca foi avaliada considerando-se um an-
gulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cra-
vacgdao iguala b.

(6) A resisténcia axial de penetracdo da cabeca foi avaliada sobre elemento de
madeira. Em caso de ligagdes ago-madeira, € geralmente vinculante a re-
sisténcia a tragdo do aco em relacdo a retirada ou a penetragdo da cabeca.

(7) Em fase de calculo, considerou-se um comprimento de roscab =0,6 L, a
excepgdo das medidas (*).

Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014.
Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

Rk

k "mod
Yum

Os coeficientes yy € ky,oq devem ser considerados em fungdo da norma
vigente utilizada para o calculo.

Ry=

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 350 kg/m3.

Os valores foram calculados considerando-se a parte roscada minima
completamente inserida no elemento de madeira.

O dimensionamento e a verificagdo dos elementos de madeira e das chapas
em aco devem ser realizados separadamente.

* As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para parafusos inseri-

dos com pré-furo.
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