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ANCORANTE PARAFUSAVEL PARA BETAD

SISTEMA RAPIDO A SECO

Utilizagdo simples e veloz. A rosca especial requer um pré-furo de pe-
quenas dimensdes e garante a fixagdo em betdo sem criar forgas de ex-
pansao no betdo. Distancias minimas reduzidas.

SKR - SKS EVO

Disponivel em algumas medidas na versdo com especial tratamento
superficial para um melhoramento da resisténcia a corrosao da cabeca
exposta ao exterior.

CABECA AUMENTADA

Robusto e facil de instalar, gragas ao aumento da geometria da cabeca
hexagonal do SKR.

CARACTERISTICAS

FOCUS parafuso para betdo
CABECA sextavada e escareado
DIAMETRO de75a12,0 mm
COMPRIMENTO de 60 a 400 mm
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MATERIAL

Aco carbonico com zincagem galvanica. Versdes
em ago carbonico com revestimento C4 EVO.

CAMPOS DE APLICACAD

Fixagcdo de elementos de madeira ou de aco so-
bre suportes de betao. Classes de servico 1 e 2.
As versdes com revestimento C4 EVO permi-
tem a aplicagcao na classe de servico 3



I GEOMETRIA SKR - SKS
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I CODIGOS E DIMENSOES SKR - SKS

SKR cabeca sextavada

SKR

Q@]

SKS

hnom h]

diametro externo do ancorante
comprimento do ancorante

espessura maxima fixavel

profundidade minima do furo

profundidade de insercdo
diametro do furo no suporte de betdo

diametro maximo do furo no elemento a ser fixado

medida da chave SKR

diametro da cabega SKS

torque de aperto

CODIGO dl L tﬁx h1,min hnom dO df timber dfsteel SW Tinst p¢s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
SKR7560 60 10 60 50 6 8 8-10 13 15 50
SKR7580 7.5 80 30 60 50 6 8 8-10 13 s 50
SKR75100 100 20 90 80 6 8 8-10 13 15 50
SKR1080 80 30 65 50 8 10 10-12 16 25 50
SKR10100 100 20 95 80 8 10 10-12 16 25 25
SKR10120 10 120 40 95 80 8 10 10-12 16 25 25
SKR10140 140 60 95 80 8 10 10-12 16 25 25
SKR10160 160 80 95 80 8 10 10-12 16 25 25
SKR12100 100 20 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12120 120 40 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12140 140 60 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12160 160 80 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12200 12 200 120 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12240 240 160 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12280 280 200 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12320 320 240 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKR12400 400 320 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKS cabega de embeber
CODIGO d1 L tﬁx h1,min hnom dO df timber dk X Tinst p¢s
[mm] [mml] [mm] [mm] [mml] [mm] [mm] [mml] [Nm]
SKS7560 60 10 60 50 6 8 13 TX40 - 50
SKS7580 80 30 60 50 6 8 13 TX40 - 50
SKS75100 75 100 20 90 80 6 8 13 TX40 - 50
SKS75120 ! 120 40 90 80 6 8 13 TX40 - 50
SKS75140 140 60 90 80 6 8 13 TX40 - 50
SKS75160 160 80 90 80 6 8 13 TX40 - 50
. . 3 “H R
I CODIGOS EDIMENSOES SKR - SKS | VERSAD EVO 42, SE
C4 COATING
SKR EVO cabeca sextavada
CODIGO dl L tﬁx h1,min hnom dO dftimber df steel SW Tinst p¢s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
SKREVO7560 7.5 60 10 60 50 6 8 8-10 13 15 50
SKREVO1080 10 80 30 65 50 8 10 10-12 16 25 50
SKREVO12100 12 100 20 100 80 10 12 12-14 18 50 25
SKS EVO cabeca de embeber
CODIGO dl L tf'ix h1,min hnom dO dftimber dk X Tinst p¢s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
SKSEVO7580 80 30 60 50 6 8 13 TX40 - 50
SKSEVO75100 7.5 100 20 90 80 6 8 13 TX40 - 50
SKSEVO75120 120 40 90 80 6 8 13 TX40 - 50
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I CARACTERISTICAS TECNICAS

* Apropriado para betao nao fissurado

e Cabeca sextavada aumentada

e Rosca especifica para fixagdo em seco
¢ Versdo dupla: electrogalvanizacao

e revestimento C4 EVO

I MONTAGEM

Praticar um furo com modo

de rotopercussao

Executar a limpeza do

orificio

e Aco carbonico electrozincado
e Fixacdo do passante
* |Instalacdo desprovida de expansao

pal

SKS

Colocar o objeto a fixar e instalar o parafuso com o aparafusador

por impulsos

,OTinst

SKR SKS SKR SKS
Certificar-se que a cabeca do ancorante esteja completamente Verificar o torque de aperto Tinst
em contacto com o objeto a fixar

I INSTALACAOD
SKR SKS

Entre-eixos e distancias para cargas de tracgao 27,5 210 212 27,5
Entre-eixo minimo Smin,N [mm] 50 60 65 50
Distancia minima da borda CminN  [Mm] 50 60 65 50
Espessura minima do suporte de betdo hpmin [mm] 100 110 130 100
Entre-eixo critico ScrN [mm] 100 150 180 100
Distancia critica da borda CerN [mm] 50 70 80 50
Entre-eixos e distancias para cargas de corte 7.5 210 212 27,5
Entre-eixo minimo SminV [Imm] 50 60 70 50
Distancia minima da borda Cminv  [mm] 50 60 70 50
Espessura minima do suporte de betdo hmin [Imm] 100 110 130 100
Entre-eixo critico Scrv [mm] 140 200 240 140
Distancia critica da borda Cerv [mm] 70 110 130 70

Para entre-eixos e distancias inferiores aqueles criticos, havera reducdes nos valores de resisténcia em razao dos parametros de instalagdo.
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I VALORESESTATICOS

Vélidos para uma unica ancoragem em auséncia de entre-eixos e distancias da borda, para betdo de classe C20/25 de es-
pessura elevada e com armadura esparsa.

VALORES RECOMENDADOS
BETAO NAO FISSURADO
tracdo corte® penetracdo da cabeca

Ny rec Viec N2 rec

[kN] [kN] [kN]
75 2,13 2,50 1,19 @
SKR 10 6,64 6,65 1,86 2
12 8,40 8,18 2,831

SKS 7,5 2,13 2,50 0,72

NOTAS: PRINCiPIOS GERAIS:

@ Na avaliacdo da resisténcia global do ancorante, a resisténcia ao corte no
elemento a fixar (por ex.: madeira, ago etc.) deve ser avaliada a parte, em

funcdo do material utilizado.

(2) Os valores referem-se ao uso de SKR instalado com anilha DIN 9021 (ISO

9073).

« Os valores admissiveis recomendados a tragdo e ao corte estdo de acor-
do com o Certificado n.° 2006/5205/1 emitido pelo Politécnico de Mildo e
obtidos considerando-se um coeficiente de seguranca equivalente a 4 na
carga final a ruptura.
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